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30 yila yakin deneyim ve hitap ettigi sektorlerin ihtiyag duydugu yiiksek kaliteyi is ortaklari ile
bulusturan Tri Kimya, endiistriyel yapistiricilar alaninda faaliyet gostermektedir. Tri Kimya; kurulus
ilkelerinde sadece miisterilerinin degil, tedarikgiler, ¢alisanlar ve nihayetinde tiim insanlik ile onlarin

icinde bulundugu g¢evrenin Oncelendigi ve deger olarak paydas oldugu yapistirici {ireten bir sanayi
sirketidir.

Tri Kimya, kuruldugu ilk giinden itibaren mobilya ve orman endiistrisi i¢in yapistiricilar tiretmektedir.
Diiz kenar bantlama, egri kenar bantlama, profil sarma, 3D membran laminasyonu ile faaliyetlerine
baslayan Tri Kimya her gecen giin basta mobilya olmak iizere, tekstil, paketleme, etiket, ambalaj,
otomotiv gibi sektorlere yonelik uygulamalara en uygun ve verimli iiriinleri ile genislemekte ve yiiksek
kaliteli tirtinlerini diinya pazarlarina sunmaktadir. Bu sektorlerde son kullanicilar i¢in kritik bir ara
malzeme olan yapistiricinin 6nemini, yiiksek kaliteli hizmet, iirlin ve deger zinciri ile paydaslarina
sunarak farkini ortaya koymaktadir.

Tri Kimya, yogun rekabetin hiikiim siirdiigii pazarlarda sadece tirtinleriyle degil, ayn1 zamanda vizyonu
ve degerleriyle 6ne ¢ikan bir konumdadir. Endiistrilerin ihtiya¢ duydugu gereksinimlere yanit verme
amaciyla genis bir {irlin yelpazesi sunmanin yani sira, uygulama deneyimleri ve egitimlerle destek
saglayarak, satis sonrasi teknik destek hizmetleriyle birlikte kapsamli ¢6ziim odakli yaklagimlar ve
hizmetler sunmaktadir.

Tri Kimya endiistriyel yapistiricilar alaninda; 8 farkli kategoride 30 farkli iirlinle ilgili pazarlarin
ihtiyaclarina hitap etmektedir.

* EVA bazli Hotmelt'ler

* PO bazli Hotmelt'ler

* PSAYapistiricilar

 PU Dispersiyonlar1

* PVA/ Su Bazh Yapistiricilar

* Solvent bazli Yapistiricilar

* ECA Bazh Yapistiricilar (Etil-Siyanoakrilat)
PU bazli Yapistiricilar EﬁKimya

San. ve Ticghtd. Sti.
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Ahsap, ambalaj, beyaz esya,
otomotiv ve diger bir¢ok sektdre
saygin, istikrarli ve tutarlt bir is
tarz1 ile sirdirilebilir, kaliteli,
entegre iriin ve hizmetler
sunmak, her zaman yeniligi ve
giincelligi 6n planda tutmak.
Tim bunlar1 ¢alisanlarimiz ve is
ortaklarimiz i¢in mutlu, giivenli
ve saglikli bir ¢aligma ortaminda
yapiyor, tim kiiresel ve yerel
diizenlemelere uyuyoruz.

Miisteri  ihtiyaclarma  gore
uyarlanabilen ve gelistirilebilen
iriin ve formiillerimiz ile bir¢ok
sektoriin yapistirma ve
birlestirme ¢ozliimlerine cevap
veren, kaliteli, istikrarli ve ¢6ziim
odakli bir firma olmaya devam
edecegiz. Yeniliklerimiz, sik1

calismamiz ve sorumlu
yaklagimlarimizla yapistirici
uriinlerimizi her zaman

gelistirecek ve kiiresel ihracat
pazarlarindaki etkinligimizi her
gecen giin artiracagiz.

KATEGORILERI

* Glivenilirlik

* Diirtistlik

* Kalite

* Mitkemmellik

* Miisteri Odaklilik

* EVA Bazlh Hotmelt Yapistiricilar

- Diiz Kenar Bantlama Tutkallar
- Egri Kenar Bantlama Tutkallar

- Profil Sarma Tutkallar1
- Pervaz Tutkallar

- Ambalaj ve Matbaa Yapistiricilar
- Yatak ve Filtre sektorleri i¢in Endiistriyel

Yapistiricilar
- Cubuk Hotmeltler

* PO Bazhh Hotmelt Yapistiricilar

- Yiiksek Dayanimli Ahsap Yapistiricilari
(Kenar Bantlama / Profil Sarma)
- Kagit ve Ambalaj Yapistiricilar

* PSA Yapistiricilar
- Etiket ve Bant Yapistiricilari

- Yatak ve Mobilya Yapistiricilart

- Genel Montaj uygulamalari

* PU Dispersiyonlar

- Membran Pres tutkallar1 1K / 2K

* PVAc ./ Su Bazh Tutkallar
- Homopolimer Seffaf Tutkallar
- Masif/ Marangoz Tutkallar1

* Solvent bazh Yapistiricilar
- Kontak Yapistiricilar
- Postforming Yapistiricilari
- Siinger Tutkallar
- Kimyasal Diibel

* PU bazh Yapistiricilar
- 1K PUR Yapsstiricilar
- Yesil Yapistirict 1K PUR
- 2K Sivi Poliiiretanlar
- Montaj Kit/ S1vi ¢ivi
- PU mastikler

* ECA Bazh Yapistiricilar
- Etil-2 Siyanoakrilatlar
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HOTMELT
EVA BAZILI HOTMELTLER

EVA ve sentetik re¢ine igeren, kati graniil formda, diisiik/orta
viskoziteli ve yiiksek 1s1 direncine sahip Tri-Melt Hotmelt

Yapistiricilar, yiiksek yapistirma kalitesinde liretilmekte; diiz

kenar, egri kenar, 45 derece bantlama islemlerinde ve . S . .
: ) -
softforming uygulamalarinda basarili ve miikemmel sonuglar -j:; — L;‘\_ S . o S0 A
saglamaktadir. L g Vg Py
s > . ? e - r) > ‘V ~

. . Y ’))"1‘ = A i -
Ahsap, PVC, melamin, laminat ve polyester esash kenar = e )”Y. § .
bantlarmin sunta ve MDF panel kenarlarina manuel ya da R SPPP "‘»‘.;’J
otomatik kenar bantlama makinalar1 ile yapistirilmasinda
kullanilir .
DUZ KENAR BANTLAMA EGRI KENAR BANTLAMA PROFIL SARMA

UYARILAR:

* Liitfen kuru ve temiz bir yerde saklayiniz ve dogrudan giines 1s1gindan ve yiiksek sicakliktan uzak tutunuz.
* Ust iiste birakilan torbalar, torbalarin iginde bloklasmaya/topaklagmaya neden olabilir.

* Raf 6mrii oda sicakliginda (18-20°C) iiretim tarihinden itibaren 2 yildir.

*Akrilik kenar bantlart igin Litfen farkl tiriinlerimizi tercih ediniz.
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Diiz kenar bantlama icin yapistiricilar :

Kristal Seffaf ~ 95°C3 65.000+10.000  180-190°C  190-200° 18 -30 m/dak
- Orta EVA  San Seffaf 95°C 3 65.000+ 10.000  180-190 ° 190-200 ° 18 -30 m/dak
- Az EVA  Sar Seffaf 95°C 3 70.000+ 10.000  180-190 ° 190-200 °© 18 -30 m/dak
- Yiksek EVA  Naturel/Beyaz  104°C+3 100000+ 10.000  170-190°C  200-220 °C 18 -30 m/dak.
- Orta EVA Naturel/Beyaz  104°C 3 75.000£10.000  170-190°C  200-220 ° 18 -30 m/dak
- Disik  EVA Naturel 90°C + 3 9.500+2.500 140-160°C  140-1600°C 18 -30 m/dak
- Orta EVA Naturel/Beyaz ~ 102° C+3 65.000=10.000  170-190°C  200-220 ° 8 - 12 m/dak.
- Orta EVA Naturel/Beyaz 98 °C+3 60.00 = 10.000 170-190 ¢ 200-220 °© 8 - 12 m/dak.
- Orta EVA NaturelBeyaz  95°C+3 35.000 5.000 160-190 ° 160-190 ° 15 m/dak.

Egri Kenar bantlama I¢in Yapistiricilar

19.000+ 3.000 (@180 °C)

Diisiik , Orta EVA  Naturel 88°C+3 130-150°¢  130-150 °¢
12.500 +3.000 (@200 °C)
20.000+ 3.000 (@180 °C)

Diisiik , Orta EVA  Naturel 92°C+3 130-150°¢  130-150 °€
13.000 £3.000 (@200 °C)
70.000% 10.000 (@140 °C)

Diisiik , Orta EVA  Naturel / beyaz 85°C+3 120-140 °¢  120-140 °©
15.000 +3.000 (@200 °C)
70.000< 10.000 (@140 °C)

Disiik , Orta EVA  Naturel 85°C+3 130-150°¢  130-150 °€
15.000 £3.000(@200 °C)

Profil Sarma Yapistiricilar

- Diisiik EVA  San Seffaf 76°C£ 4 4500 %1.500 (@200 °C) 170-190°C  170-190°¢ 12 m/dak.
- Disik,Orta ~ EVA  Naturel 85°C+ 5 10.5004 3.000 (@200 °C)  180-200°C  180-200°C 12 m/dak.
- Disik,Orta  EVA  Naturel 85°C+ 5 13.000+ 2.500 (@200 °C)  180-200°C  180-200°C 12 m/dak.
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L Pervaz icin Yapistiricilar

Diisiik EVA  Natural 103°C+3 75.000 £10.000 (@200 °C)  180-200 °°

Medium EVA  Sar, Seffaf 95°C+3 65.000+ 10.000 (@200 °C)  180-200 °C

*Daha fazla teknik bilgi i¢in liitfen MSDS ve TDS. bkz. / Ambalaj: 20 ve 25kg'lik Kova ve torbalarda

Torba Yay icin Hotmelt Yapistiricilar

TM 1800 Duslk EVA Pastil, Acik Sari, Puslu 100°C+ 3 2.500 + 750 (170°C) 150-170 °¢ Kisa Agik stire

TM 1850 Dusuk EVA Pastil, Beyaz 102°C+3 2.750 + 500 (170°C) 150-170 °¢ Kisa Agik stire
- Disiik PO Granil, Seffaf 100°C+ 3 2.700+ 300 (160 °C) 150-180°c  Yuksekyapisma
mukavemeti

* Kisa agik siire

* Termal kararlilik

* Miikemmel niifuz ve 1slatma

* Yiiksek nihai yapigma kuvvet

* Mitkemmel uygulama 6zellikleri

* Daha fazla teknik bilgi i¢in litfen TDS ve MSDS'ye bakiniz.

Ambalaj icin EVA bazli Hotmelt Yapistiricilar

Diisiik EVA Beyaz/Pastil 110°C 5 1.000 +300 (@160 °C) 150-180

- Diisiik EVA  Sarimtirak / Pastil 110°C 5 1.100 £200 (@160 °C) 150-180 ¢

Kagit ve karton yapistirma, karton, tepsi ve katlanir kutularin yapistirilmast uygulamalari igin;
* Kisa agik siire

* Yiiksek nihai yapigma kuvvet

* Mitkemmel uygulama 6zellikleri

* Termal kararlilik

* Mitkemmel niifuz ve 1slatma

* Kisa kiirlesme siiresi

* Daha fazla teknik bilgi i¢in liitfen TDS ve MSDS'ye bakiniz.
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Ciltleme, Grafik, Basim ve Yayincilik i¢cin EVA bazli Hotmelt Yapistiricilar

TM 2610 - Kitap ciltleme yan tutkali. Kapagin i¢ kismini kitabin ilk ve/veya son sayfalarina yapistirmak i¢in tasarlanmistir.
Minimum uygulama ile olaganiistii performans sunar.

TM 2616: Kagitlarin dergi, katalog, kitap vb materyallerde ciltlenmesi i¢in uygulanan sirt tutkalidir. TM 2616 uygulamada
miikemmel bir yapistirma giicii saglar. Grafik endiistrisi, dergi, katalog, zaman ¢izelgesi ve karton kapakli kitaplarin iiretimi
i¢in Onerilir.

. . . Yumusama . q Uygulama
Viskozite seviyesi Baz Renk Noktast Viskozite Sy
TM 2610 Low EVA Transparent /White Pastilles 65°C+ 3 2.800 + 400 (@160 °C) 160-180 °C
TM 2616 Low EVA White/ Granule 82°C+5 5.500 + 300 (@160 °C) 160-180 °C

* Kisa agik zaman

* Yiiksek mukavemet

* Termal Kararlilik

* Miikemmel niifuz ve 1slatma

* Yiiksek giicte nihai yapisma

* Daha fazla teknik bilgi i¢in Litfen Teknik Veri Sayfasi (TDS) ve Giivenlik Bilgi Formu (MSDS)'ma bakin.

EVA Bazli Fileli Kése Profili Yapistirma Hotmelti

Fileli kdse profillerin algipan veya betonarme kdselere montajinda kullanilan PVC ve aliiminyum yiizeylere filelerin giivenli
sekilde sabitlenmesi i¢in 6zel olarak gelistirilmis yiiksek performansli bir hotmelt yapistiricidir. Hizli kiirlenme 6zelligi, yiiksek
yapisma giicii ve uzun siireli stabilitesi sayesinde profesyonel uygulamalarda maksimum verimlilik saglar. Ustiin 1s1 ve nem
direnci ile hem i¢ hem de dig mekan kullanimlarina uygundur. Damlamadan temiz ve homojen bir yapiskan film olusturarak
manuel yapistirici tabancalar1 veya otomatik sistemlerle kolay ve kontrollii uygulama imkan1 sunar.

* PVC ve aliiminyum profillere gii¢lii yapisma
* Hizli kuruma ve kisa presleme siiresi
* Uygulamadan sonra miikemmel tutma giicii
* Temiz ve dayanikl ylizey baglantisi
* Diisiik tiiketim ve uygun maliyetli kullanim
Viscosity Basi Softening Application

Color . Viscosit|
Level s Point y Temperature

TM2825 Medium i | EEmies 95°C+ 3 40.000+ 3000 (180 °C) / 25.000+ 3000 (200°C)  150-180°C

Transparent
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PO BAZLI HOTMELTLER

Tri-Melt Poliolefin Hotmelt Yapistiricilar, miikemmel baglanma 6zelliklerine ve

1s1 direncine sahip olup, ¢esitli uygulamalarda basarili ve olaganiistii sonuglar O ‘\
elde edilmesini saglar. Yiiksek kaliteli yapisma ozellikleriyle 6ne ¢ikan bu 4 2253 i v"
yapistiricilar hem yart otomatik hem de tam otomatik makinelerde kullamma — -~ = . :j QL* 2
uygundur. S 2233 1333

Otomatik ve manuel uygulamalarla kraft, lakli kagit, oluklu mukavva, karton ve > =P O

karton kutularin yapistirilmasinda kullanilir. Bu hotmelt yapistiricilar ile
noktasal yapistirma ve sprey uygulamasi mimkiindiir. Yapistirict tiirii hem
montaj yapistirmalar: hem de yiizey uygulamalar i¢in uygundur.

Ambalajlama I¢cin Yapistricilar

- Dusuk PO Pastil, Agik sari 105°C+ 3 1.500+ 500 (170 °C) 150-170°C Kisa/Orta Acik zaman
- Dustik PO  Pastil, Beyaz 110°Ct 5 1.100+ 200 (160 °C)  150-180°C Kisa/Orta Agik zaman
- Diisiik PO Pastil, Naturel/Beyaz 103°C+ 3 1.450% 500 (170°C)  150-170°C  Kisa/Orta Agik zaman
- Diisiik PO Pastil, Beyaz 105°C+ 3 1.5004 500 (170°C)  150-170°C  Kisa/Orta Agik zaman

* Daha fazla teknik bilgi i¢in liitfen TDS ve MSDS'ye bakiniz.
* Kisa / Orta agik kalma siiresi
* Yiiksek mukavemet

* Termal kararlilik

* Kisa ayar siiresi

* Mitkemmel niifuz ve 1slatma

Ahsap Sektorii I¢in APAO Yapisaricilar

Kenar

Yiiksek APAO  Pastil Naturel /Beyaz ~ 140°C+3  55.000+ 5.000 (200 °C)  180-200
Bantlama
LG Yiiksek APAO  Pastil Naturel /Beyaz ~ 130°C+3  80.000+ 10.000 (200 °C)  190-210 °C
Bantlama
Profil - o o oC
S Diisiik APAO  Transparent 130°C+3  15.000+3.000 (190 °C)  180-200

* Daha fazla teknik bilgi i¢in liitfen TDS ve MSDS'ye bakiniz.
* Cok yiiksek mukavemet

* Yiiksek Termal dayanim

* Yiiksek Termal stabilite

* Mitkemmel niifuz ve 1slatma
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HOTMELTLER (Pressure Sensitive Adhesives)

Tri-Fix PSA hotmeltleri, sentetik kaucuk, akrilik veya silikon
polimerlerin bir karisimindan olusur. Bu karisima yapiskanligi artirict
maddeler ve stabilizatorler eklenerek basinca duyarli bir yapistirict
olusturulur.

TriFix PSA yapistiricilar plastik, kagit, karton, kumas, deri, metal, cam,

ahsap gibi bir ¢ok malzemenin yapistirildigt genis bir uygulama

yelpazesi i¢inde kullanilabilirler. Montaj, etiketleme, gida ambalaji, kitap

ciltleme, mobilya, kutu kapama, ambalajlama, zarf yapimi ve ayakkabi

iretimi gibi endiistrilerde yaygin olarak kullanilirlar. Yiksek

Mukavemetli Basinca Duyarli Yapigkanlar (HMPSA'lar), genellikle basinca duyarli bant ve etiketlerin iiretiminde
yaygin olarak kullanilir. Basinca duyarli yapiskanlar, montaj islemlerinde kullanmak i¢in idealdir. PSA uygulamasi
karmagik ekipman gerektirmez ve kolayca otomasyonla ger¢eklestirilebilir.

Kauguk Tabanli Basinca Duyarli Yapigkan (PSA - Pressure Sensitive Adhesive) belli bir sicaklikta
eritilerek kullanilan bir yapistiricidir. Kullanim alanlarindaki ilgili malzemelerde miikemmel bir yapistirmanin
yani sira bosluk doldurma kosullar1 da saglar. Mobilya sektoriinde, yatak imalatinda farkli yogunluklardaki
kecelerin ve silingerlerin birbirine yapistirilmast amactyla kullanilir.

. AESRRRRES 5
' |

¢ i
& iy !
Yumusama Uygulama Sicakligi
Baz Renk Viskozite
Noktasi Pot/Merdane Ozellik
TM 8700 Rubber Beyaz / Blok 97°C+3 1.800 £ 300 (160 °C) 130-160°C  Kisa/orta agik siire
TM 8710 Rubber  Sarn/ Blok 70°C+3 700+ 400 (150 °C) 130-160°C  Kisa/orta agik siire

Daha fazla teknik bilgi i¢in liitfen bkz. MSDS ve TDS.
UYARILAR:

*Uygulama esnasinda ortam sicakligi yaklasik 15 °C civarinda olmaldir.
*Yapistirillacak yiizeyler toz ve kirden armduwrilmis olmalidir.
* Uygulama sirasinda Hava nemi %65-75 civarinda ve iiriin nemi %8-10 civarinda olmalidir.

Cubuk Hotmelt / Sicak Silikon

Vizkozite
seviyesi

Yumusama

Noktast Viskozite Ozellik

Baz Renk

TM 1000 Orta EVA  Seffaf 90°C+ 5 13.000 £2500 (@190 °C) 11,8mm — 30cm

Onerilen kullanim alanlari: Sicak tutkal tabancasi ile kagit, karton, ahsap, deri, tekstil, plastik, metal ve seramiklerin
yapistirilmasi.

* Yiiksek son yapisma mukavemeti
* Isil kararlilik
* Mitkemmel niifuz etme 6zelligi / * Kisa kiirlenme siiresi
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DISPERSIYONLAR
PRES YAPISTIRICILARI

3D yiizey uygulamalarina yonelik su bazli ve PU Dispersiyon
tutkali olan Tri-Fix 1K Membran Pres Tutkali, otomatik balon ve
vakum membran pres makinelerinde PVC, PP, PET, ABS
folyolarin MDF vb. ylizeyler iizerine yapistirilmasinda kullanilir.
Piiskiirtme tabancasiyla uygulanir. Tek komponent olarak
uygulanir ve daha yiiksek 1s1 dayanimi ve su dayanimi istendiginde

ikinci komponent eklenerek de kullanilabilir.

Suda dagilmig Politiretan parcaciklar1 igerir ve
mitkemmel bosluk doldurma ve yiizeye yapisma kosullar1 saglar.
Yapistirma sonrast  ylizeylerde portakallanma  goriiniimii
olusturmaz. Yiiksek 1s1 ve nem direncine sahiptir. 1,6 — 2,2mm

nozzle tabancalar ile uygulanabilir, tikanma ve donma yapmaz.

Molekiiler Yap1 Kalitesi Kolay Piiskiirtme

S

—

TF 301 TF 302 TF 303
0zellik Diistik Viskozite Orta Viskozite Yiksek Viskozite
Baz PU Dispersiyon PU Dispersiyon PU Dispersiyon
Renk Beyaz Beyaz Beyaz
Viskozite 1.260 £ (23 °C) 1.580 £ (23°C) 1.760 £ 200 (23 °C)
pH 5-7 5-7 5-7
Akttvasyon 55 °C'nin Gizerinde 60 °C'nin Uzerinde 65 °C'nin Uzerinde
Sicakhk
Ambalajlama 20 kg/25kg 20 kg 20 kg

Canta Bidon Canta Bidon Canta Bidon

* Daha fazla teknik bilgi i¢in Litfen bkz. MSDS ve TDS.

Uriin Katalogu

Piiriizsiiz Yiizey

TF305
Yuksek Viskozite
PU Dispersiyon
Beyaz
1.000 + 200 (23 °C)
6-7

65 °C'nin Uzerinde

20kg/25kg
Canta Bidon

TF30S Plus

Dusuk Viskozite

PU Dispersiyon
Beyaz
1.000 + 270 (23 °C)
7-8

65 °C'nin lizerinde

20kg/25kg
Canta Bidon

* Daha yiiksek 1s1 dayanimi gerekliliginde ¢ift komponent iiriinlerimizi tercih ediniz. (+0,8kg ikinci komponenti firmamizdan
ayrica talep ediniz.)

UYARILAR:
*Tutkal su veya solvent ilave edilerek inceltilmemeli ve 80%C'nin iizerindeki sicakliga maruz birakilmamalidur.
*Giines altinda, yiiksek sicaklikta ve asirt soguk ortamlarda saklanmamalidir.
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YAPISTIRICILAR
FORMING / SUNGER TUTKALLARI

Tri-Fix Solvent Bazli Yapistiricilar, hizli kuruyan, sivi, tek bilesenli ve kauguk tabanli
yapistiricilardir. Solventin buharlagmasiyla igindeki sert esnek kaucuk sayesinde
yapistirmay1 saglarlar.

=

~—— e ——

Solven bazli Neopren (Polikloropren Kontak Tutkal1) yapistiricilari, ayakkabicilik, '-—/—
ahsap, kaucuk, ABS, demir, plastik kaplamalar, kumas, deri, suni deri, cam ve boyali triFix
metal gibi bir¢cok alanda ve uygulamada yaygin bir sekilde kullanilir. Uygulama [ TF 550
malzemenin her iki tarafina da yapilir. oLsTERY ADHESE
. ===2
Coziicli i¢inde dagilmis neopren ve farkli kauguk \
partikiilleri igeren bir yapiya sahiptir ve ilgili malzemeler i¢in —_—

mitkemmel bosluk doldurma ve yiizey yapisma kosullar1 saglar.

* Glines altinda, yiiksek sicaklikta ve asir1 soguk ortamlarda saklanmamalidir.

TF 440 TF 445 TF 550
Kontak Posforming Siinger
Baz Solvent Bazli Solvent Bazl Solvent Bazl
Renk Seffaf/ K|rm|z|/ Sari $effaf/ KIrmIZI/ Sari Kirmizi
Viskozite 2.300+300 (25°C) 1.200+200 (25°C) 40040 (25°C)
Kuruma Siiresi (18-25c) 10-15 dk 10-15 dk. 1-4 dk.
Uygulama Sekli Merdane, Sprey, Firca  Merdane, Sprey, Firca  Merdane, Sprey, Firca
Amba[aj 15kg, 3 kg 15kg, 3 kg 15kg
Teneke Teneke Teneke
* Daha fazla teknik bilgi i¢in liitfen bkz. MSDS ve TDS.
UYARILAR: s e
* PVC, PVC film, PE, ve PP yiizeylerde kullanilmamahdir. \ ‘ ‘ | ' l J —
* Yapistirilacak ylizeylerin, yag, toz ve kirden arindirildigindan emin olunuz. \ 1] ] C-
* Diiz ve parlak ylizeyler kullanim dncesinde zimparalanmalidir. ; Eﬁx l l J ] ] :
* Tam yapistirma ve ilgili test uygulamalarinda 24 saat bekleyiniz. = l l - J ] L
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SU BAZLI TUTKALLAR
SEFFAF BEYAZ ——

Tri-Fix PVAc . Su bazli bir yapistirici olarak mobilya, ahsap kaplama, kagit
ve ambalaj endistrilerinde kullanilmaktadir. Aga¢ isleme sektoriinde
marangozlar ve sektor profesyonelleri tarafindan agirlikli olarak otomatik tiMelt
makinelerde sicak ve soguk preslerde veya manuel uygulamalarda = 77,‘;‘=

kullanilmaktadir. e T

PVAc'in homopolimer tipidir. Miikkemmel bosluk —
doldurma ve yiizeye yapisma kosullari saglar. D3/D4 tipleri ikinci

bilesenleri ile yiiksek 1s1 ve nem direncine sahiptir.

Seffaf Ahsap Tutkallan Marangozlarin en iyi secimi Miikemmel Baglantilar

\

S

o= I 0/

PVAc. Homopolimer Beyaz Tutkallar :

TP 6500 TP 6501 TP 6502 TP 6503
Premium D4 Siiper Seffaf A%m%h Ahsap Tutkah
Sicak / Soguk pres
0ze”ik karls?liﬁigrtli;ilci)i}leolur. ugi%)l:lli{cifi?:;ﬁv}faf;?sgtle;rizi}gs e (Tl LUt e e aatutkal]
uygun.

Temel Homopolimer Homopolimer Homopolimer Homopolimer
Renk Seffaf Seffaf Seffaf/Beyaz Beyaz
Viskozite 13.000+3.000 cps 12.500+3.000 @23 °C 14.000+3.000 @23 °C  18.000+4.000 @23 °C
pH 4-5 4-5 5-7 5-7
Yogunluk 0,95g+0,03 / m3 0,99¢+0,03 / m3 1,02g+0,03 / m3 1,25¢+0,05 /m3
Norm D4/D3 D3 D2 D2
Ambalajlama IBC / 25kg / 10kg IBC / 25kg / 10kg IBC / 25kg / 10kg IBC / 25kg / 10kg

* Daha fazla Teknik Bilgi igin liitfen MSDS ve TDS e bakiniz.

UYARILAR:

*Yapistiriciy1 su veya ¢oziicii ekleyerek seyreltmeyin ve 50°C'nin tizerindeki sicakliklardan uzak tutun. Yiiksek 1siya maruz kalirsa,
iyice karigmasini saglamak i¢in hafifce karigtirin. Tutkal gilines altinda, yiiksek sicaklikta ve asir1 soguk ortamlarda saklanmamalidir.
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BAZLI YAPISTIRICILAR

Tri-Fix 1 K PUR Yapistiricilar, birgok uygulamaya yonelik yiiksek su direnci

ve yapisma mukavemetine

sahip Poliliretan ve

[zosiyanat bazlh

yapistiricilardir. 1K PUR (Tek Bilesenli Politiretan) yapistiricilar, giiclii

yapistirici 6zellikleri ve uyarlanabilir nitelikleri nedeniyle ¢esitli endiistrilerde

yaygin kullanim alani bulmaktadir. Agirlikli olarak 1K PUR yapistiricilara
dayanan kilit sektorler denizcilik, karavan, insaat, beyaz esya, otomotiv ve
genel imalat ve montaj endiistrilerini kapsamaktadir. Ayrica, bu yapistiricilar
sadece ahsabin ahgaba degil ayn1 zamanda ahsabin gesitli diger yiizeylere
yapistirtlmasindaki etkinlikleri agisindan da iyi kabul edilmektedir.

IK PUR (Tek Bilesenli Poliiiretan) yapistiricilar ¢ok
yonlidiir ve olagantistii yapistirma 6zellikleri nedeniyle ¢ok farkli endiistrilerde kullanilir. Tek Bilesenli,
Glcli. Yapisma, Cok Yonlii, Nemle Sertlesen, Hava Kosullarina ve Sicakliga Dayanikli, Bosluk

Doldurma, Mekanik gerilime ve titresimlere kars1 uzun dmiirli

uygulanabilir. Bu o6zellikler,

Uriin Katalogu

Manuel olarak, pnomatik tabancalarla veya otomatik dagitim sistemleriyle

IK PUR yapistiricilarini,

0zel gereksinimlere gore uyarlanmig

formiilasyonlarla, endiistrilerdeki cesitli yapistirma ve sizdirmazlik ihtiyaglari i¢in giivenilir bir se¢im

haline getirir.

Baz

Renk

Viskozite

Pres Siiresi

On Yapisma
Kullanim miktari

Uygulama
Sicakhgi

Ambalaj

TP 101

PU Prepolimer
Acik kahverengi
5.000+ 1.500 (20°C)
En az 2 Saat
25-50dk.
Yaklasik 150mI&m?

+5°C to +40°C

150g -1000g / Varil

>

triFix
[ TP 101 ]

TP 102

PU Prepolimer
Seffaf
3.000+ 1.000 (20°C)
Yaklasik 15dk.

5-15dk.
Yaklasik 150mI&m?

+5°C to +40°C

150g -1000g / Varil

* Daha fazla Teknik Bilgi i¢in liitfen MSDS ve TDS’e bakiniz.

TF103

PU Prepolimer
Yesil

7.000% 1.000 (20°C)

5-15dk.
Yaklasitk 150mI&m?
-40°C to +80°C

(100°C very short
Exposure)

20kg Canta Bidon
Varil, IBC
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YAPISTIRICILAR
SIYANOAKRILATLAR

Etil-2-siyanoasetat bazli Tri-Fix CA Yapistiricilar, hizli yapistirma
uygulamalar1 gerektiren bir¢ok endiistride kullanilmaktadir.

Endiistriyel Ambalaj MDF Profillerinde Miikemmel Birlesim

TE 1500 TE 505 TE 508

Yiiksek Viskozite Diisiik Viskozite Dpsuk / Orta
Viskozite

Etil-2 Siyanoasetat  Etil-2 Siyanoasetat Etil-2 Siyanoasetat
Seffaf Seffaf Seffaf
1300-1700 cps 2-5 cps 80-120 cps
25kg / 200kg / 25kg / 200kg /
1000kg 25kg / 200kg / 1000kg 1000ke
Canta / Varil /IBC Canta / Varil /IBC Canta / Varil /IBC

* Daha fazla Teknik Bilgi i¢in liitfen MSDS ve TDS’e bakiniz.

UYARILAR: * Tutkal solvent eklenerek inceltilmemeli ve yiiksek sicakliklara ve giinese maruz birakilmamalidir.
Onemli Not: Optimum depolama icin, liitfen bu iiriiniin soguk kosullarda saklandigindan emin olun."
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